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Automatizace odporoveho svarovani

Spole¢nost Dengensha je globalnim vyrobcem techniky pro odporové svafovani. Kromé odporovych lis(i
a klesti nabizi také automatické podavace matic a Sroub(. Tato zafizeni pomahaji zvySovat produktivitu
vyroby i bezpeénost provozi nejen v automobilovém primyslu, ale i v letectvi, produkci elektrospotrebi-
¢ a mnoha dalSich oblastech.

PODAVACE MATIC A SROUBU

Zvyseni produktivity a bezpecénosti diky automatizaci
Vybér z riznych systém podavani (vibracni ¢i magnetické)
Kryt zdsobniku zabrarujici kontaminaci rozstfikem taveniny

Siroky vybér pfislusenstvi pro maximalni pfizpdsobeni podminkam
provozu

ODPOROVE SVAROVACI ZDROJE

m Robustni konstrukce pro pouziti i v naro¢nych provozech
m Stroje vyuzivajici stfidavy nebo stejnosmérny proud

m Transformatorové, invertorové i kondenzatorové

m Intuitivni programovani a ovladani

ROBOTICKE SVAROVACi KLESTE

m Siroky vybér provedeni pro riiznorodé aplikace

m Kompaktni design
m Ochrana pfed prachem a vlhkosti




Jak funguji automaticke podavace
matic a Sroubu?

Vibracni podavac

Podavac¢ vykonava dvé kli¢ové ¢innosti: pfipravu a vlastni B o o T
podavani. Proces pfipravy zacina vlozenim matic/sroubt
do zédsobniku, odkud jsou davkovany do specidlné vy-
robené vibra¢ni nadoby. Vibra¢ni pohyb matice/Srouby
usmérnuje a posouva po uréené draze.

Do dalsi faze postupuji pouze spravné orientované mati-
ce/Srouby. Ty, které nemaji pozadovanou orientaci, spad-
nou zpét do vibra¢ni nadoby.

Spravné orientované matice/Srouby pokracuji do sepa-
ratoru. Ze separatoru jsou jednotlivé dopravovany viny-
lovou trubici do podavaci jednotky pomoci stlateného
vzduchu. Poddvaci jednotka obsahuje pist, ktery je pfi vysunuti zmagnetizovan. Diky
tomu je mozné matici/Sroub z podavaci jednotky umistit do pozice pro svafovani.

Rotacni podavac

Matice/Srouby jsou vlozeny do bubnu s rota¢nim talifem.
Z bubnu jsou do separatoru vyzdvihovany magnetem.

Rotac¢ni pohyb talife odhazuje prebytecné kusy zpét do
bubnu. Srouby/matice jsou ze separatoru dopravovény
jednotlivé vinylovou trubici do poddvaci jednotky po-
moci stlaceného vzduchu.

Podavaci jednotka obsahuje pist, ktery je pfi vysunuti
zmagnetizovan. Diky tomu je mozné matici/Sroub z po-
dévaci jednotky umistit do pozice pro svarovani.




Podavace matica sroubu [

Podavace matic a Sroubl pfinasi efektivni feseni pro zvyseni produktivity vyroby diky automatizaci. Jsou urceny
pro rychlé a pfesné vkladani matic riznych tvar( (Ctvercové, kulaté, Sestihranné atd.) ¢i Sroub( do svafovaciho
zafizeni. Lze je snadno ovladat pomoci PLC.

AUTOMATICKY VIBRACNi PODAVAC SROUBU

Podavac Sroubt typu M5-M12 s primérem hlavy 9-20 mm urceny do auto-
matizovanych i poloautomatizovanych vyrobnich procest. Pfesnost usazeni
Sroub je kontrolovana snimacem. Zafizeni obsahuje kompletni pneumatic-
ky systém s reguldtorem a filtrem.

STANDARDNI VYBAVA

m PLC mikroprocesor s tranzistorovym vystupem

m Vibra¢ni nddoba s vinylovym povrchem

m Zasobnik se snimacem hladiny

m Precizni oddélovac zabranuje podani vice Sroubl najednou

m Vinylovy kryt zafizeni na ochranu pfed rozstfikem taveniny

m Flexibilni podéavaci trubice

m Montazni drzak pro variabilni nastaveni podavace v rliznych thlech

m Ochrana proti neautorizovanému pfistupu k ovladani

VOLITELNE

m Dvojity oddélovac pro soucasné podavani dvou Sroubl

m Velkokapacitni zasobnik

m Podavaci jednotka s del$im dosahem

m Delsi podavaci trubice

m Ovladaci panel na zadni strané pro umisténi podavace uvnitf oplocenych bunék
m RUzné moznosti pfipojeni a komunikace (Device-Net, Ethernet/IP)

m Pevny protihlukovy kryt zafizeni z extrudovaného hliniku a polykarbonatu s dvirky a vikem

Objem zasobniku (I) 7 13

Dosah podavaci jednotky (mm) 200 300

Pramér vibrac¢ni nadoby (mm) 300

Délka podavaci trubice (m) 3 6/9

Ridici systém PLC

Moznost pfipojeni Device-Net, Ethernet/IP
Typ Sroubt M5-M12

Max. rychlost podavani (ks/min) az 30 ks/min

Napajeni (V) 230

Rozméry S x D x V (mm) 390 x 450 x 1342



AUTOMATICKY VIBRACNi PODAVAC MATIC

Nase automatické vibra¢ni podavace matic jsou navrzeny s ohledem na
maximalni spolehlivost a pfesnost. Kazdé zafizeni je jiz béhem vyroby
individualné nastaveno na zakladé vzorkl konkrétnich matic, které za-
kaznik pouziva ve svém provozu. Nasim cilem je, aby podavani fungova-
lo bezchybné hned na poprvé.

STANDARDNI VYBAVA

PLC mikroprocesor s tranzistorovym vystupem

Rychlé podavani az 50 ks/min diky na miru navrzené vibra¢ni nadobé
Zasobnik s koncovym spinacem

Magnetickd jednotka pro presné podavani matic do svafovaciho zafizeni
Precizni oddélovac zabranuje podani vice matek najednou

Vinylovy kryt zafizeni na ochranu pred rozstfikem taveniny

Flexibilni podavaci trubice

Montdazni drzak pro variabilni nastaveni podavace v rGznych thlech

Ochrana proti neautorizovanému pfistupu k ovladani

VOLITELNE

m Dvojity oddélovac pro sou¢asné podavani dvou matic

m Specialni dvojity mechanismus pro podavani dvou matic sou¢asné nebo jednotlivé na dvé mista
m Systém pro specifickou orientaci matic (mimo Sestihranné matice)

m Velkokapacitni zasobnik

m ProdlouZend poddvaci jednotka

m Delsi podavaci trubice

m Ovladaci panel na zadni strané pro umisténi podavace uvniti oplocenych bunék

m RuUzné moznosti pfipojeni a komunikace (Device-Net, Ethernet/IP)

m Pevny protihlukovy kryt zafizeni z extrudovaného hliniku a polykarbonatu s dvirky a vikem

Standard Volitelné

Objem zasobniku (I) 7 13

Dosah podévaci jednotky (mm) 200 300

Prdmér vibra¢ni nddoby (mm) 300

Délka podavaci trubice (m) 3 6/9

Ridici systém PLC

Moznost pfipojeni Device-Net, Ethernet/IP
Typ matic M5-M12, ¢tvercové, kulaté (s prirubou), Sestihranné (s pfirubou)
Max. rychlost podavani (ks/min) az 50 ks/min

Napajeni (V) 230

Rozméry S x D x V (mm) 390 x 450 x 1342
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ROTACNi MAGNETICKY PODAVAC COMPACT

Rotac¢ni podavac matic ¢i Sroubl ma ve srovnani se svou vibracni variantou

tisSi provoz. Dale vynika kompaktnimi rozméry, nizsi hmotnosti
a zjednodusenou udrzbou.

VLASTNOSTI

Vyuzitelny pro podavani matic i Sroub

Kompaktni rozméry, nizka hmotnost i hlu¢nost

Ovladaci panel umoznuje programovani i bez pouziti PC

Z&sobnik s koncovym spina¢em

Vinylovy kryt zafizeni na ochranu pfed rozstrikem taveniny

Flexibilni poddavaci trubice

Montazni drzak pro variabilni nastaveni podavace v riznych uhlech
Ochrana proti neautorizovanému pfistupu k ovladani (dvojité zamykani)
PLC mikroprocesor s tranzistorovym vystupem

Precizni oddélovac zabranuje poddani vice matek/3roub(l najednou
Snadna udrzba - individudlné vyjimatelné soucasti

Moznost pfestavby na jiny typ matice/Sroubu

VOLITELNE

Systém pro specifickou orientaci matic (mimo Sestihranné matice)
Velkokapacitni zasobnik

Prodlouzena podavaci jednotka

Delsi podavaci trubice

Rdzné moznosti ovladani

Objem zasobniku (I) 6,4 9,6

Dosah podavaci jednotky (mm) 200 300

Délka podavaci trubice (m) 3 6/9

Rizeni PLC

Moznost pfipojeni Device-Net, Ethernet/IP
oo e e o Matice: M5-M12, ¢tvercové, kulaté (s pfirubou), Sestihranné (s pfirubou)

Srouby: M5-M8, 15-30 mm, M10, 5-30 mm

(i . Matice: az 30 ks/min
Max. rychlost podavani (ks/min) Sy 15 el
Tlak vzduchu 0,4-0,6 MPa

Napajeni (V) 230

Pro podévani matic: 280 x 415 x 1047

eSS RS Gl Pro podavani sroubd: 550 x 415 x 1047



AUTOMATICKY VIBRACNi KAZETOVY PODAVAC MATIC

Tento podavac je navrzen specialné pro podavani ¢tvercovych matic M5-M10
a Sestihrannych matic M5-M12. K vyhodam podavace patii dalsi moznost pre-
stavby vyrobcem na jinou velikost matice a rychlost podavani az 60 ks/min.

PODAVANI NA HORNi ELEKTRODU

Tento typ podavani umoziuje umisténi pfivafovacich ¢tvercovych matic M6,
M8, M10 do hlfe dostupnych mist. Nedochazi tak ke kolizi podavaci jednot-

ky a dilu.

m Matice na horni elektrodé drzi diky magnetu a nespadne ani po vypnuti

vzduchu, ¢i elektrického proudu

m Presné umisténi matice i dovnitt profil( (napf. tvar,u”)

m Nevyzaduje vyssi tlak vzduchu
m Patentované feseni pro zvyseni produktivity

DALSi ZPUSOBY PODAVANI

Vibra¢ni podavace je mozné upravit pro vyuziti se dvé-
ma podavacimi jednotkami. Zafizeni pak zvlada poda-
vat matice na dvé pozice stfidavé, nebo soucasné.

Dalsi moznosti je Uprava pro podavani dvou riiznych
matic na jedno misto pomoci dvou podavact.

OVLADANi PODAVACU

V3echny standardni podavace jsou nyni dodavany

s jednotkou Siemens pro fizeni podavaciho cyklu.

Tato jednotka je vybavena paméti pro nahravani ¢i
stahovani program(. Eliminuje se tak nutnost pfimého
pfipojeni pocitace pfi provadéni zmén parametrl nebo
zadlohovani program0. Dale je mozné dodat i fizeni

s PLC od jinych vyrobct (Omron, Keyence).



Odporove svarovaci zdroje NS

1. ZDROJE NA STRIDAVY PROUD (AC)

Intuitivni ru¢ni ovlada¢ pro manudlni programovani
Jednoduché nastaveni svarovacich programa
Vylep3end kontrolni funkce

Pfesnd regulace svarovaciho proudu diky vysokorychlostni zpétné
vazbé z procesoru

m Funkce pocitadla svaru

m Linedrni snimac pro detekci pfitomnosti matic (volitelné)

m Moznost nastaveni vysky spodniho ramene

2. STREDOFREKVENCNI ZDROJE NA
STEJNOSMERNY PROUD (MFDC)

Vsechny funkce a vlastnosti uvedené vyse u AC zdroju
Stabilni proud pro stabilni kvalitu svarovani

SniZzeny magnetiza¢ni efekt

Mensi proudové ztraty

MenSsi spotfeba proudu ve srovnani s AC zdroji

3.INVERTOROVE ZDROJE NA STRIDAVY PROUD (AC)

Vsechny funkce a vlastnosti uvedené vyse u AC zdrojli (kromé moznosti nastaveni spodniho ramene)
Vysoka tepelna ucinnost a stabilni/Cisty povrch svaru

Delsi zivotnost elektrod

Vhodné pro pozinkovanou ocel

Mensi rozstfik taveniny diky nizSimu vrcholovému proudu

Jmenovité kapacita_|_Max.zkrat proud

Zdroje AC 35,50, 70, 100 kVA 17-33 000 A 6/10 kN
Zdroje AC (s nastavitelnym spodnim ramenem) 70, 100 kVA 22-25000 A 6/10 kN
Zdroje MFDC 35,50, 70 kVA 17-25000 A 6/10 kN
Zdroje MFDC (s nastavitelnym spodnim ramenem) 75,100, 150 kVA 28-42 000 A 6/10 kN
Invertorové zdroje AC 35,50, 70 kVA 17-25000 A 6/10 kN



4. KONDENZATOROVE SVAROVACi ZDROJE

OdporoVvé lisy pro navarovani matic vyuzivaji baterie kondenzétor( pro
optimalizaci vykonu trafa pfi nizkém vstupnim jisténi s vysokym vyko-
nem na vystupnich svorkach.

Kompaktni rozméry, Uspora mista
Stabilni svafovaci proud i pfi kolisani pfivodni sité
Unikatni rezimy nastaveni svaf. proudu pro dosazeni optimalnich vysledku

Vysoky svar. proud uvolfhovany v kratkych sekvencich minimalizuje
vnesené teplo a brani deformaci dil{

m |dedlni pro vystupkové navafovani malych dilt na vysokopevnostni
za tepla lisované oceli

Porarnery ]

Zdroj napéjeni 200V jednofazové napéti 6 kVA
Max. energie 3000J
Zkratovy proud 50 000 A

3 REZIMY SVAROVACIHO PROUDU

Rezim ,energie”
Zakladni rezim kondenzatorovych zdroj(, pfi kterém se veskera
ReZim ,energie” energie nashromazdéna v kondenzatorech uvolni najednou v kratkém

/ Vrcholovy proud intervalu. Vyhodou je nizké vnesené teplo.

Konstantni proud

Vykon/proud

Konstantni proud

Zdroj dodava staly svarovaci proud dle nastavené urovné béhem ur-
¢eného casového intervalu. Vyhodou je mensi rozstfik a dobra kvalita
svaru.

> Vrcholovy proud

Toto nastaveni kombinuje oba vyse uvedené rezimy. Spi¢kovy proud
je omezen na urcitou Uroven, aby se energie z kondenzator( nevybila
vsechna najednou, a proto se da ocekavat mensi rozstfik.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

m Podstavec pro manipulaci s VZV m Elektroda na navafovani matic v¢etné stiediciho
m Kulickovy pritokomér na vystupu chladici kapaliny koliku

m NozZni spinac m Drzak svafovaci ¢epicky

m Bezpelnostni obourucni ovladani m Vysila¢ pro komunikaci s PC

m Kabel k ovladani (3/5/10 m) m Monitorovaci box



Robotické svarovaci kleste e

Robotické svarovaci klesté jsou dllezitou soucasti velkych svafovacich linek v sériové vyrobé. PouzZivaji
se zejména tam, kde neni mozné jednoduse manipulovat se svafovanym dilem.

Servo bodovaci klesté umoznuji nastavit optimalni pfitla¢nou silu pro kazdy svar a jsou vybaveny
funkci soft touch pro mensi otlaky na svarech a také vyrazné zkracuji dobu stisku.

VYBER VHODNYCH KLESTi PRO VAS PROVOZ

Vysokonapétové X klesté s redukéni prevodovkou

m Vhodné na svafovani hlini- Max. zkratovy proud 50000 A
kovych dilT vétsi tloustky Trvaly proud 2000 A

m BezUdrZbova konstrukce Pitlak elektrod 8 kN

m Velkokapacitni invertoro- Hloubka vylozeni 250mm
vy transformator T—— 133 kg

Vysokotlaké X klesté s lehkou prevodovkou

m Pfevodovka s vysokym Max. zkratovy proud 18 000 A
tocivym momentem Pracovni cyklus 13 %

m Snizena hmotnost diky Pritlak elektrod 4,8-7kN
vyuziti soucasti z hliniku Hloubka vylozeni 300-500 mm

m Vysokorychlostni servo- Hmotnost 90-97 kg
motor (5 000 ot/min)

m Minimalni ddrzba

Vysokotlaké X klesté stredni/velké

m Vysokorychlostni servo- Max. zkratovy proud 18 000 A
motor (5000 ot/min) Pracovni cyklus 13 %

m Kompaktni rozméry Pitlak elektrod 3,5-7 kN

m SniZzena hmotnost Hloubka vyloZeni 250-800 mm

Hmotnost

66-90 kg
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Lehké kompaktni C klesté

m Nizkd hmotnost

Max. zkratovy proud 15000 A
m Kompaktni rozméry Pracovni cyklus 10 %
m Lehky transformator MFDC Pritlak elektrod 6 kN
s frekvenci 1200 Hz Hloubka vylozeni 70-500 mm
Hmotnost 57-71 kg
Cklesté typu S
m Linearni pohyb Max. zkratovy proud 15000 A
m Integrovany kryt chrani Pracovni cyklus 10 %
pred kontaminaci vodou Pitlak elektrod 4-6 kN
: prlacf]e:,l o Hloubka vylozeni 70-400 mm
u ngtic:éeh r;ﬁr‘:,:;]sc;}'éem Hmotnost AC 101-130 kg
Hmotnost MFDC 84-103 kg
X klesté s redukéni prevodovkou
m Vysokd odolnost a tuhost Max. zkratovy proud 15000 A
m Stihld a kompaktni kon- Pracovni cyklus 10%
strukce Pfitlak elektrod 5kN
m Prachotésné a vodotésné Hloubka vylozeni 290-350 mm
provedeni Hmotnost AC 125-144 kg
m Typ ACa MFDC Hmotnost MFDC 103-117 kg
Lehké kompaktni X klesté X1/X2
m Nizkd hmotnost Max. zkratovy proud 15000 A
m Kompaktni rozméry Trvaly proud 4110A
m Cenové vyhodna varianta Pfitlak elektrod 4-6 kN
Hloubka vylozeni 260-410 mm
Hmotnost 62-73 kg
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+420 482 345 560, +420 482 345 561
+420 733 133 285

info@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

ARTWELD ROBOTICS & AUTOMATION

O
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LIBEREC -
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LIBEREC -

O
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+420 483 323 033
+420 607 074 729

ara@artweld.cz

Dr. Milady Horakové 281
460 06 Liberec

PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 482 345 560, +420 482 345 561
+420 733 133 285

liberec@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

SVARECSKA SKOLA

+420 482 710 775
+420 736 481 814

skola@artweld.cz

Jestédska 218/105
460 08 Liberec

NAVIGACE




www.artweld.cz
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JABLONEC NAD NISOU - PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 483 312 870, +420 483 312 889 NAVIGACE
+420 736 481 817 . -

jablonec@artweld.cz

K Cerné studnici 4566/13
466 01 Jablonec nad Nisou

006

JABLONEC NAD NISOU - PLNiRNA CO2, PROPAN-BUTANU, STANICE LPG

+420 483 704 350 NAVIGACE
+420 736 481 825 —pi

@ zelivskeho@artweld.cz

Zelivského 4114/15
466 01 Jablonec nad Nisou

KLADNO — PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

@ +420 312 248 278, +420 312 246 521
+420 736 481 824

@ kladno@artweld.cz

Tuchoraz 2573
272 01 Kladno

DECIN —- PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 412 514 216, +420 412 514 217 NAVIGACE
+420 608 550 602 iy

@ decin@artweld.cz

Oldrichovska 15/7
405 02 Décin







